Atlas

screen ¢ print ¢ gravyr

Mini-Muggpress

Manual

© 2009 LDM Forlag AB



Produktbeskrivning

Mini-Muggpressen ar liten och portabel och &r ett utmarkt redskap att anvanda pa plast, till exempel
pa marknader. Pressen har fullt digital temperaturkontroll och automatiskt timer. Muggar som ska
tryckas kan placeras at bada hallen i pressen och ingen atskillnad behover géras mellan hoger och
vansterplacering. Varmedynan kan varmas upp utan att mugg behover placeras i pressen och trycket
kan enkelt justeras.

Den digitala Mini-Muggpressen fungerar sa att den viarmer upp muggen fran en initialtemperatur till

en sluttemperatur innan trycktiden borjar raknas ned. Denna metod ger battre tryck da muggen
sakta varms tillsammans med pressen.

1. Handtag

2. Digital
5. Skruv fir kontrallpanel

tryckjustering

S

3. Yarmedyna

4, Strimbrvytare

Egenskaper
1 Digitalt integrerad krets, anpassad och kombinerad kontroll f6r temperatur och tid.
2. Lliten, latt och smidig.
3. Digital skdarm.
4. Tidsinstallning for kontroll av den konstanta temperaturen.
5. Motstandskraftigt silikongummi som anpassar sig till allmant tryck och darmed undviker

deformering av substraten, daven vid 430°F (220°C).

Varmekonservering for kortare upphettningstid till gangen darpa.

7. Integrerad varme- och upphettningsplatta; fér sdkrare, mer hallbar och balanserad
upphettning.

8. Apparaten kan anvandas kontinuerligt, men eltillférseln bor brytas nar den inte ar i bruk.

o
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Teknisk specification

Ingdende spanning 220-230 Volt, max 50/60 Hz
Ingaende effect Max 400 W
Omfang fér temperaturinstallningar 0°-430°F
Omfang for tidsinstallningar 0-999 seconds
Omfang for initiala temperaturinstallningar 200°-380°F
Omfang for sluttemperaturens installningar 200°-430°F
Varmeinsatser: En 11 oz varmeinsats
En 10 oz varmeinsats

Att anvanda Mini-Muggpressen

1.
2.

10.

Steg ett ar att koppla in stromsladden till maskinen, se till att urtaget ar jordat.
Lagg muggen som ska tryckas i pressen, drag handtaget mot pressen och stang for att kdanna
vilket tryck maskinen ar installd pa. Justera darefter trycket med justeringsskruven.
SIa nu pa strémmen till maskinen, den finns pa héger sida om den digitala kontrollpanelen.
Panelen visar nu varmedynans aktuella temperatur.
Stall nu in temperatur och tid.
a. Tryck pa knappen Mode en gang, nu visas installningen for initialtemperaturen, stall
in denna med hjalp av pilknapparna (se tabell pa nasta sida for aktuell temperatur.)
b. Tryck pa Mode igen, nu visas installningarna for sluttemperaturen, dven denna
justeras med pilknapparna.
c. Tryck pd Mode en tredje gang for att komma till tidsinstdllningen, anvand
pilknapparna.
d. Tryck pa Mode en fjarde gang, maskinen bérjar nu 6ka temperatur i varmeplattan for
att komma upp till initialtemperaturen.
Nar temperaturer och tid har stéllts in och trycket justerats maste pressen varmas upp till
initialtemperaturen. Nar pressen nar initialtemperaturen hors en signal.
Kontrollera nu att trycket ar ratt placerat pa muggen, varmetejp anvands med férdel for att
halla trycket pa plats (den fargade sidan in mot muggen).
Placera muggen i pressen, dra at handtaget och tryck pa Utférandeknappen.
Utférandeknappen ar markt med en fyrkant.
Forst kommer temperaturen som visas i displayen att sjunka dd muggens temperatur svalkar
varmeplattan nagot. Darefter kommer temperaturer sakta att stiga till sluttemperaturer da
tiden borjar rdaknas ned.
Nar en utdragen signal hors ar muggen klar och kan tas ur pressen, stdng av pressen genom
att sld av strommen om inga fler muggar ska tryckas.
Ta forsiktigt bort transferpappret fran muggen och lagg muggen i ett svalt vattenbad.
Vattenbadet ar till for att stanna av sublimeringsprocessen. Var forsiktig, muggen ar mycket
varm!
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Tryckinformation

Substrat Tryck |Initial-temp. |Slut-temp. |Tid |Kommentar/Tips
(°F) (°F) (s)

Muggar (enstaka) |Medel |350 360 20 |Lagg direkt i ljummet vatten efter
press, dock inte glasmuggar.

Muggar Medel |365 375 20 | Tryck direkt pa utférande-knappen

(serietillverkning) (Eter en avslutad process, for att
paborja nasta omgang. Lagg direkt
I jummet vatten efter press, dock
inte glasmuggar.

Vanliga problem
Problem Orsak Atgard

Skdrmen tands inte néar
maskinen startas.

Dalig anslutning, alternativt
att den skyddande tuben i
maskinen har blivit skadad.

Byt stromuttaget, eller ersatt den
skyddande tuben med en ny.

Misslyckad upphettning;
skarmen visar temperatur
som inte stiger.

Varmaren har brants.

Ersatt med en ny varmare.

lang tid.

Misslyckad upphettning; | Temperatursensorn har | Ersatt med en ny temperatursensor.
skarmen visar "E-1". skadats.

Tryckets farger é&r for|Otillracklig temperatur eller|Justera temperaturen och &ka
bleka. tid. tiden.

Suddig bild. Spridning av farg pga. for|Minska pa tiden.

Delar av bilden ar suddig.

Ojamnt eller otillrackligt tryck.

Justera trycket, alternativt ersatt

objektet.

Djup farg, suddig bild.
Den svarta fargen i bilden
har fatt bruna toner.

For hog temperatur eller for
lang tid.

Justera temperaturen och tiden.

Skarmen visar "E-0".

Lufttemperaturen ar lagre an
0 grader (C).

Oka lufttemperaturen.

Initialtemperaturen  kan
inte stallas in tillrackligt

Sluttemperaturen fran den
senaste anvandningen har

Stéall in sluttemperaturen till hogre
forst, tryck sedan flera ganger pa
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den skall alltid vara hogre an | initialtemperaturs-installningen.
initialtemperaturen.

10

Fel vid instélining. - Starta om maskinen.

Sublimeringskunskap
Polyester: Ett material som bestar av polymer, som &r en stor molekyl bestdende av langa
kedjor av upprepande enkla molekyler.

Substrat: Ett objekt/produkt vars yta sublimeringstransfer trycks pa.
”Dye”(eng): Impregnering av farg i ett substrat; oftast ar detta permanent.

Sublimering: En kemisk process, dar en substans forvandlas fran en fast form direkt till en
gasform, utan att genomga vatskefasen.

”Dye-sublimation”(eng): Sublimering inom fargtryck, som utnyttjar sublimeringsprincipen
for att f& fargpartikar att permanent binda sig till substratet. Detta kan endast géras med
polymerbaserade material, oftast polyester.

1. Vid hog temperatur och tryck forvandlas fargpartiklarna fran fast form till gasform och
soker sig till polymer i substratet.

2. Gasen formar kemiska bindningar med polymermolekylerna och omvandlas tillbaka
til  fastform; darav blir fargen en permanent del av substratet.

Parameter: En variabel som direkt styr resultatet beroende pa hur man varierar detta. For
sublimering &r parametrarna tid, temperatur och tryck.

Tid: Tiden som substratet ska vara i pressen, visas oftast i sekunder. Om fér kort tid blir
trycket for blekt; for lang tid blir trycket suddigt och substratet kan brannas vid. Varieras
beroende pa substratet; ju hardare ytskikt desto langre tid.

Temperatur: En tillrackligt hog temperatur i pressen gor sa att fargpartiklarna sublimeras.
Varieras beroende pa tillverkare av fargen; oftast mellan 170°C — 200°C (ca 340°F — 400°F).

Tryck: Hur hart man pressar och stramar at substratet i pressen; detta paverkar
upptagningen av farg. Dock finns det risk for sprickbildning i keramik vid fér hogt tryck.
Varieras beroende pé substratet.
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