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Vad ar sublimering

Sublimering dr namnet pa en process dar ett fast amne omvandlas direkt till gas utan att daremellan
genomga en vatskefas. Nar det i det har haftet pratas om sublimering kommer det att avse just den
del av processen dar fargdmnena i transfertrycket overfors till produkten som ska férses med
bildmotiv. Det ar att det ar just via sublimering, nar fargerna évergar fran fast till gasform, som
fargen kan binda in till produktens yta och bli en hallbar del av denna.

Sublimeringstekniken for fargtryck ar en hallbar metod for att fa vackra livfulla fargtryck pa en mangd
olika produkter men det finns naturligtvis begransningar dven med den har fantastiska metoden.
Blacket som anvands for att skriva ut transfern behdver vara av sublimattyp for att fungera och i
kombination med detta behover dven pappret vara av anpassad sort. Det ar mojligt att med
specialpapper skriva ut transfers med vanligt black fran en blackstraleskrivare men dessa tryck blir
inte lika hallbara eller vackra i fargerna som sublimattryck eftersom blackstraleskrivare inte klarar av
att 6verfora alla de skuggningar och fargnyanser som sublimatblacket kan fanga upp. For att trycket
ska ga att overfora till produkten maste ytan besta av polyester sa att fargpartiklarna kan binda till
ytan och ge hallbara tryck.

Temperatur, tryck och tid

For att sjalva sublimeringen, dar fargdamnena overgar fran fast form direkt till gasform, ska fungera
maste forhallandena vara de ratta. Bade temperatur, tryck och tid ar viktiga parametrar for ett bra
tryck da det ar samspelet mellan dem som gor sublimeringen i sig mojlig. Temperatur och tid gar
generellt att stalla in direkt pa panelen till virmepressen medan trycket stalls in genom ett vred eller
en skruv nagonstans pa pressen (se manual till press). Det tar ofta nagra tryckomgangar innan man
lar sig hur trycket ska stéllas in till respektive produkt och vilket som motsvarar hart, medel och Iatt
tryck. Enklaste sattet att avgdra hur hart trycket &r pa produkten ar att testa genom att lagga
produkten, utan transferpapper, i pressen, fall ned handtaget och kann efter.

Om trycket inte blir tillfredstallande trots att rekommenderade installningar anvants kan faktorer i
omgivningen vara orsaken. Luftfuktighet och omgivningens temperatur kan paverka tryckresultatet.
Omgivningen temperatur paverkar extra mycket om produkten trycks i en virmepress med tvastegs
temperaturinstallningar. Detta eftersom tiden i pressen paverkas eftersom uppvdarmningen av
produkten blir antingen langre eller kortare beroende pa om det dr varmare eller kallare i rummet an
nar de forsta installningarna testades fram.

Transferpapper

Det speciella transferpappret ar en nédvandighet for att sublimatfargen ska tas upp ordentligt och
sedan kunna 6verforas effektivt till tryckprodukten. Férvara pappret svalt och torrt pa plan yta. Om
pappret blivit fuktigt kan det paverka fargatergivningen.

Det finns olika typer av transferpapper. Det finns transferpapper avsedda for blackstraleskrivare, det
finns papper avsedda for gelsprinterskrivare och sa vidare. For de flesta sublimatbldck finns det
anpassade transferpapper som ar gjorda for att pa basta satt ta upp ”"sitt” black och éverfora det till
produkten. Just for att det finns olika typer av papper for olika typer av black kan ursprungliga tryck,
tid och temperaturinstallningar behova justeras om pappersort och, eller, blacksort byts ut.
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Tryckprodukten

For att trycket ska fa den hallbarhet och de vackra farger som sublimattrycket ar kdnt for maste
fargpartiklarna i blacket kunna binda in till produktytan pa ratt satt. Det ar darfor viktigt att ytan
bestar av minst 65% polyester. For att fa produkter med den ratta sammansattning i ytan ar det
enklast att vanda sig till en leverantor med sublimatprodukter i sortimentet istéllet for att sjalv testa
sig fram pa olika material. Att képa produkter direkt fran leverantér garanterar dven en viss
kvalitetsniva nar det géller tryckhallbarhet och kvalité och oftast tillhandahaller leverantéren dven
generella tryckinstallningar for sina produkter.

De flesta tryckprodukter &r vita eller ljusa. Morka tryckprodukter ses nastan aldrig vilket beror pa att
sjalva sublimatfargen som anvands vid tryck ar genomskinlig vilket gor att trycket gor sig mycket bra
pa vita underlag med skulle forsvinna nastan helt pa mycket morka eller svarta underlag.

Textilprodukter

Med textilproduker menas produkter som bestdr helt av tyg, exempelvis trojor, forkladen och
orngott. Nar produkten av den har typen ska tryckas ar det mycket viktigt att inte fasta transfern med
varmetejp pa produkten. Varmetejpen kan namligen farga av sig pa produkten. Det &r mindre
riskabelt att skéara till transfern sa att den ar latt att passas in pa produkten och sedan lagga transfern
pa produkten utan att tejpa fast den. Det galler att vara forsiktigt eftersom det da ar mycket enkelt
att av misstag raka rubba transferpappret ur sitt lage dels nar det Ovre silikonpappret laggs pa plats
men dven nar pressen stangs och 6ppnas. Om transfern, efter trycket har gjorts, blir liggande for
lange i fel lage (ta bort sa fort som mdjligt, och lyft transferpappret rakt upp) kan det ge
skuggeffekter i trycket.

Porslin, keramik och glasprodukter

Porslin, keramik och glasprodukter ar populéra att trycka pa men det galler att vara forsiktig da dessa
produkter riskerar att spricka om de utsatts for alltfér hogt tryck. Det kan krédvas lite traning har
eftersom fargtrycken generellt blir battre pa denna typ av produkter om trycket dr hogt. Porslin och
keramikprodukter bor kylas ned nar det har tryckts for att sublimeringsprocessen ska avstannas i tid
(annars kan fargatergivningen bli felaktig). Det gors enklast genom att produkten laggs i ett ljumt
vattenbad. Om temperaturskillnaden mellan den varma muggen och vattnet ar for stor kan muggen
fa synliga sprickor i sitt ytskikt sa ha inte for kallt vatten.

Subliboardprodukter

Subliboardprodukter ar oftast lattryckta med klara och levande fargatergivningar och finns i flera
former, glasunderlagg, tallriksunderlagg, klockor och mycket mer. Till subliboardprodukter gar det
utmarkt att anvanda varmetejp for att halla transfern pa plats. Subliboradprodukter svalnar dven
betydligt snabbare &dn porslin- och keramikprodukter och behdéver inte laggas i vattenbad for att
sublimatprocessen ska avstanna.
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Steg for steg

I det hér avsnittet kommer en steg fér steg redovisning for hur sublimattryck utférs.

Forsta steget infor en sublimering ar att valja ut den bild som ska tryckas och pa vilken produkt den
ska tryckas. | exemplet som féljer ska bilden ovan tryckas pa ett glasunderldagg i metall med filtad
baksida. Nar produkt och bild valjs ar det viktigt att ta med i berakning hur bilden kommer att se ut
pa produkten. | det hér fallet, da produkten som ska tryckas ar i metall, gor sig svartvita bilder mycket
bra och, beroende pa bild, blir ofta mycket artistiska.
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| manga fall behover bilden behandlas i ett bildhanteringsprogram. Pa manga produkter ar det ett
maste att spegelvdnda bilden innan den skrivs ut, speciellt om det finns text pa bilden annars blir
bilden pa produkten spegelvand.

Andra saker att tdnka pa att storleksanpassa bilden till produkten den ska tryckas pa. Det ar viktigt
att bilden ar nagot storre an sjalva produkten den ska tryckas pa, i annat fall kan det bli mycket svart
att lagga bilden ratt pa produkten. Om flera mindre produkter ska tryckas gar det naturligtvis bra att
lagga flera bilder pa samma papper for utskrift for att spara pa pappret.

Det &r viktigt att lagga transferpappret ratt i skrivaren. Produkten ska skrivas ut pa den vita sidan,
den nagot gultonade sidan ar baksidan. Gor garna en provutskrift pa vanligt papper om du ar osdker
pa hur bilden kommer att passa till produkten.
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Nar bilden har skrivits ut dr det en bra idé att beskara pappret sa att bilden lattare kan laggas till ratta
pa produkten. Anvand virmetejp for att forankra bilden vid produkten (se sid.8). En bild med for
stora kanter kan gora det otympligt och besvarligt att passa in bilden till produktens yta. Var inte
orolig om transfern ser blekare ut dn originalet eller bilden pa datorn. Firgerna kommer att se
betydligt starkare och livfullare ut pa det fardiga trycket.

Nar textilprodukter ska tryckas bor inte varmetejp anvandas for att halla transfern pa plats eftersom
den kan farga av sig och ge marken pa textilen.
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Placera nu produkten med tryckytan (ytan som ska forses med motiv) mot transferpapprets bildsida,
som pa bilden ovan. Anvdnd garna varmetejp (speciell tejp som ar framtagen for att klara hoga
temperaturer) for att fixera produkten sa att motivet hamnar som planerat. Ett tips ar att vika
tejpens ena dnde dubbel for att lattare kunna dra bort den fran den varma produkten efter det att
den tagit ur varmepressen. (Anvand ej varmetejp pa textilprodukter en kan lamna marken!)

7%

Nar produkten fixerats som ovan vid transferpappret ar det dags att ga 6ver i nasta fas av

tillverkningen. Sjalva tryckandet!
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Det har nu blivit dags att stdlla in varmepressen for att trycka produkten. Temperatur, tid och tryck
ska stéllas in och dessa parametrar kan behova finjusteras beroende pa forhallanden i trycklokalen
och pa produkttyp. Tid och temperatur stélls in med hjalp av displayen medan trycket ofta justeras
med hjalp av en ratt (i det har fallet) eller nagon form av skruv. Nar ett glasunderlagg i metall, som i
exemplet, ska tryckas passar det bra med ca 195°C och 50 sekunder.

Trycket stélls in genom att man vrider pa ratten (pressen pa bilden). Det gors med handtaget uppfallt
men trycket boér anda kontrolleras efter justeringen for att det ska bli ratt tryck for produkten.
Kontrollen gors genom att produkten laggs i pressen (UTAN TRANSFERPAPPRET) och handtaget falls
ned. | borjan ar det ibland svart att avgéra vad som ar hart respektive 16st tryck men efter nagra
forsok brukar det falla sig naturligt.
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For att skydda pressens tryckytor anvands silikonpapper underst och dverst. Da adven silikonpappret

kan behova skyddas, for att kunna anvandas flera ganger utan att farg éverfors mellan tryck, kan ett
vanligt papper laggas mellan det undre silikonpappret och tryckprodukten. Har dr det viktigt att
produkten hamnar ratt i férhallande till transferpappret, om pappret hamnar nedat med produkten
over kan trycket bli daligt eftersom varmeférdelningen da blir annorlunda. Trycket blir i dessa fall
mycket svagt.

Staplat nedifran:

Silikonpapper

Vanligt papper

Tryckprodukt, med tryckytan uppat
Transferpapper

vk wnNE

Silikonpapper
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Nar produkt, transferpapper och silikonpapper lagts till ratta bor det se ut som ovan och det ar dags
att stinga locket pa varmepressen. Var forsiktig nar den ovre plattan sinks ned sa att inte
tryckmaterial och transfer rubbas. Om transferpappret flyttas kan trycket hamna fel pa produkten
och produkten bli oanvandbar.

Fall nu ned handtaget och vanta den rekommenderade tiden. Varmepressen i exemplet startar
automatiskt sin nedrdakning nar handtaget falls ned men det finns dven maskiner dar tidrakningen
behover startas manuellt. Manga maskiner ger dven signal nar tiden har raknats ned till noll men inte
alla. De maskiner som inte ger signal ndr den utsatta tiden gatt far man halla koll pa sa att inte
trycket blir liggande for lange i pressen. Da kan fargerna i trycket brénnas vid och fargatergivningen

bli lidande.
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Den fardiga produkten! Tank pd att produkten ar mycket varm, ca 200°C, nar den tas ur
varmepressen och det ar latt att branna sig ordentligt pa den. Det ar nu dubbelvikning av
tejpandarna kommer till anvdandning. Ta tag i en tejpanda och dra forsiktigt bort transfern fran
produkten, hall gdrna fast sjidlva produkten med en grytlapp eller grytvante. Om produkten som
tryckts ar i keramik, porslin eller liknande material, bor dessa laggas i ett [jummet vattenbad efter det
att transfern har tagits bort sa att sublimeringsprocessen avstannar.

12
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Forvaring av fardiga produkter
Forsiktighet ar viktigt nar fardiga produkter ska paketeras for utskick till kund eller for forvaring. Om

produkternas trycksidor packas mot varandra finns det risk for att fargerna fran ett tryck éverfors till

ett annat. Farg fran ett sublimattryck kan ocksa overforas till andra ytor av syntetmaterial vi

direktkontakt. Det innebar att plast inte ar ett bra val for forvaring av tryckta produkter, papper ar

ett mycket battre alternativ.

Problem som kan uppsta

Problem

Orsak

Atgird

Displayen tands inte nar maskinen
startas.

Dalig anslutning, alternativt att
nagon av displayens
komponenter skadats.

Byt stromuttaget, ersatt skadad
komponent.

Misslyckad upphettning; skarmen
visar temperatur som inte stiger.

Varmaren har brants.

Ersdtt med en ny varmare.

Misslyckad upphettning; skarmen
visar "E-1".

Temperatursensorn har
skadats.

Ersdtt med en ny temperatursensor.

Fargerna i trycket ar for bleka.

Otillracklig temperatur, tryck
eller tid.

Justera temperaturen och oka tiden.

Suddig bild.

Spridning av farg pga. for lang
tid.

Minska pa tiden.

Delar av bilden ar suddig.

Ojamnt eller otillrackligt tryck.

Justera trycket, alternativt ersatt
objektet.

Djup farg, suddig bild. Den svarta
fargen i trycket har fatt bruna
toner.

For hog temperatur eller for
lang tid.

Justera temperaturen och tiden.

Skarmen visar "E-0”.

Lufttemperaturen ar lagre an 0
grader (C).

Oka lufttemperaturen.

Initialtemperaturen kan inte stallas
in tillrackligt hogt.

Sluttemperaturen fran den
senaste anvandningen har
stallts in som en begransning;
den skall alltid vara hogre an
initialtemperaturen.

Stall in sluttemperaturen till hogre forst,
tryck sedan flera ganger pa "Mode” for
att komma tillbaka till instdllningen for
initialtemperaturen.

Fel vid installning.

Starta om maskinen.

Att ta fram egna instdllningar
Det ar en god idé att ta fram egna instdllningar som &r anpassade for de egna specifika

tillverkningsférhallandena. Trycket paverkas av rumstemperatur och luftfuktighet vilket innebar att

alla tryckplatser skiljer sig nagot at. Det kan ocksa finnas produkter dar inga rekommenderade

tryckinstallningar finns och da maste dessa testas fram fran grunden.

For att justera sina installningar ar det lampligt att utga fran de rekommenderade instédllningarna

som tillhandahallits av leverantéren. Om inga installningar finns att utga ifran ar det oftast enklast att

utga fran installningarna till en liknande produkt och sedan finjustera dessa. De flesta produkter har

en optimal trycktemperatur runt 200
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Rekommenderade instillningar

Tryck med varmepress med enstegsinstillning for temperatur

Substat art. Nr Temp Tid Tryck Kommentarer

Bagagebricka XP4055 200°C |40 sek |Latt

Bords-/vaggklockor XP4040, 67, 14 185°C |50 sek | Latt trycks som 6vriga
metallprodukter

Bords-/vaggskyltar XP4024-27 185°C |50 sek | Latt

Bricka RK5700, RK5796 200°C |50 sek | Latt/Medel

Dorrskyltar, dorrhdngen | XP4042, 43, RK5580, |200°C |40 sek | Medel

79

Fardigstansad metall XP4083-85 185°C |50 sek | Latt

Fargvéaxlingsmugg XP5011 190°C g{:}nS Lé&tt Drag bort varmt

Forklade PH914150 200°C |45 sek | Medel

Glasunderlagg, glas PH80310 200°C |6 min | Medel Spegelvand ej

Glasunderldgg, kork RK5677, RK5822 200°C |50 sek | Latt/Medel

Glasunderlagg, metall XP4022-23 185°C |50 sek | Létt

Glas_underlagg, XP4010, 62 200°C |50 sek |Latt Tag bort skyddsfilm

subliboard

Glasunderlagg, textil XP3098, 99 200°C |30 sek | Medium

Haklapp PH914410/20/30/40 200°C |45 sek | Medel

Handduk G-HAN 200°C | 25-30 | Hart

sek

ID-Bricka, lackad plast | XP4056, 60, 61 200°C |40 sek | Latt

ID-Bricka, metall XP4011, 12, 13 185°C 50 sek | Latt Tag bort skyddsfilm. Téank
pa att metallen blir mycket
varm.

Julgransprydnad PH840031,11,61,41 200°C 4min | Latt Bista resultatet shar langt

Kakel Tile44,666,68,812,121 | 200°C |2 min | Latt/Medel

Keramikmugg XP5013 200°C rgn?nS Lé&tt Drag bort varmt

Klocka, glas PH76003, 6 200°C |3 min | Medel Spegelvénd ej

Klocka, subliboard XP4003, XP4007 200°C |50 sek |Latt Tag bort skyddsfilm

Kylskapsmagnet(mjuk) | PH91140/60 150°C |4 min |Harttryck | Vanta tills magneten
svalnat inna eventuell tejp
dras bort, annars kan
magneten ta skada

Kylskapsmagneter XP4036-37 200°C |40 sek | Latt

Metallskylt, vagformad, | RK4035 185°C |50 sek | Létt GIlom inte att ta bort

vit skyddsplasten

Musmatta, premium XP4041 200°C | 75sek | Medium

Musmatta, textil MP-3, MP-5 190°C | 30 sek | Medium

Nalle XP4020-21 190°C |40 sek | Medel Drag bort varmt

Namnbrickor, metall 200°C | 45sek | Medel/Hart

Nyckelringar XP4032-35 200°C |40 sek | Latt

Porslinsmugg XP5014 200°C i\ISnS Lé&tt Drag bort varmt

Pussel, hardpapp m. ram | XP5081 200°C |50 sek |Latt Kan brannas om for lange i
press

Pussel, papper P-1, P-2, G-PUS 200°C | 30sek |Latt

Pussel, tra XP5018, RK5836, 37 | 200°C |50 sek |Latt

Serveringsbricka XP4063 200°C |70 sek |Hart

Skiffer m. slét yta PH59- 200°C |5 min | Latt/Medel

Skiffer m. skrovlig yta | PH590410 200°C | 3min | Latt
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Skarbréda, glas
Solskydd
Subli-T och Polo

Trofébrickor (&ven
runda)

Vimplar, standarer
Véggtavior MDF
Vaska, planbacker etc
Vaéska, siden

Orngott

E/C/D-Board 200°C 6 min

RK-shaderl 200°C 40 sek
XP500, 3, 6, & XP709 |200°C | 25sek
XP4068, 78 180°C |40 sek
XP4015-19 200°C | 25sek
XP4039, 64, 65 200°C |50 sek
XP9050-70 200°C |50 sek
PH91261 180°C |3 min

G-ORN 200°C | 45sek

Medel
Hart
Latt/Medel

Latt

Medium
Latt
Medel
Medel
Medel

Tryck med virmepress med tvastegsinstillning for temperatur

Spegelvand egj

L&gg i skyddspapper, Drag
bort varmt

Tag bort skyddsfilm. Ténk
pa att metallen blir mycket
varm.

Tag bort skyddsfilm

L&gg i skyddspapper
mellan tyglagren for att
undvika genomfargning.
Forvarm garna for att
avfukta textilen.

Substrat Art. Nr Tryck Init. | Sluttemp. | Tid (s) | Kommentar/Tips

temp. CR)
Ch)

Glasskarbrada E/C/D-Borad Medel 365 375 240 | Spegelvand ej bilden!

Forklade Medel 365 385 20

Glasunderldgg, glas PH80310 medel 365 375 360 | Spegelvand ej bilden!

Glasunderlagg, metall XP4022-23

Glasunderldgg, Subli-board | XP4010,62,10,62 latt/medel 365 375 35 Ta bort skyddsfilmen innan
transfern skall fastas. Ta bort
transferpappret direkt efter
sublimeringen.

Handduk

Julgranspynt PH840031,11,61,41 | latt 330 340 240 | For tryck pa sida 2, var noga med
att inte tejpa pa den redan tryckta
sidan. Det kan I[&mna méarken.

Kakel Tile44,66,68,812,1212 | latt 365 375 120

Klockor, glas PH76003,6 Medel 365 375 240 | Spegelvénd ej bilden!

Klockor, subliboard XP4003,4,14 Ta bort skyddsfilmen innan
transfern skall fastas. Ta bort
transferpappret direkt efter

Latt 365 375 25 | sublimeringen.

Latteglas AM17LA-glas Medel/hart | 350 360 20 | Sa hart tryck som majligt utan att
glaset spricker.

Metallskyltar XP4024-26 Mycket 365 375 20 | Tag bort skyddsfilem innan

latt transfern skall fastat. Vand upp och
ner i pressen men transferpappret
langst ner och metallskylten
ovanpd

Muggar (enstaka) XP5011-15 Medel/hart 350 360 20 L&gg direkt i ljummet vatten efter
press, for att stanna
sublimeringsprocessen, galler ej
glasmuggar.

Muggar (serietillverkning) | XP5011-15 Medel/hart | 365 375 20 | Tryck direkt pa utforande-knappen
efter en avslutad process, for att
pébdrja nasta omgang. Lagg direkt
i ljummet vatten efter press, dock
inte glasmuggar.
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Musmattor, textil (?) MP3,5, G-Mus Latt/Medel 365 375 20 Kan lamna tryckmarke om
transferpappret inte tacker hela
mattan.

Pussel, hardpapp XP5079-83 mycket 365 375 25 | Vid for hart tryck kan pappersrester

latt fastna pé pusslet efter
sublimeringen. Kan brannas vid om
for lange i pressen.

Pussel, trd XP5016-18 latt/medel 365 375 30

Smyckeskrin PH71441,43,661,682 | Se kakel. | Se kakel. | Se kakel. Se kakel

kakel. | S¢ Kakel

Tallrikar APR50-53 latt 330 340 120 | Hall gérna tallriken varm innan
tryckningen, for att fa en jamnare
upphettning, samt att undvika
sprickbildning.

Tallriksunderlagg,

subliboard XP4046,63 Latt 365 375 25

T-shirt, Subli-T XP500,3,6,709 Medel/hart 350 355 20 Forvarm gérna for att avfukta
textilen.

Vattenflaska, vit XP5151 Latt/medel 365 375 80 | For hogt tryck kan buckla flaskan

Vattenflaska, silver XP5151-silver Latt/medel 365 375 40 | For hogt tryck kan buckla flaskan

Vaskor XP9050-73 Medel 365 375 20

Orngott G-ORN Medel 365 375 20 | L#gg papper mellan de tva lagren
for att undvika genomférgning.
Forvarm gérna for att avfukta
textilen. Kan brannas vid om for
lange i pressen.

Tryck i ugn med silikonband
Substat art. Nr Temp Tid Tryck
Kommentarer
Gléggmugg PH204011 200°C 14 min Silikonband
PH310011,

Mat- och vattenskal PH310061 200°C 14 min Silikonband

Shooterglas PH204002 200°C 14 min Silikonband

Shotglas PH203002 200°C 14 min Silikonband

16

© 2010 LDM Forlag AB




Egna instillningar

Substrat

Art. Nr

Tryck

Init.

Sluttemp.

temp.

2

Kommentar/Tips
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Egna anteckningar
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