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Oversiktsbild

Vénstra hjulklamman
Spanner fast materialet nar
laddningsspaken falls upp.

Skararen
Har installeras . ) .
knivbladshallaren. Den Hogra hjulklamman

IL(Jat?](t)r materialets vanstra rSr Slg At vanster och S"pénner fast materia|e"t
- héger vid skérning av nar Iaddr_l_lngsspa_ken falls
materialet upp. Utgdr materialets
Knlvbladsskyddet Ty hogra kant.
Skyddar Kontrollpanelen
knivsudden under f Anvands till att stalla
skarningen. F:‘of in uppdrag. Se nasta
9 Nd for detalj.
Laddnings- ¢ —
spaken 5 = N e /-
Lyfts upp for  /~4// = !.»- iy —
attspanna  // : Sl S )
fast materialet / \ //% Sy 0o y/
/ - A ‘
Hjéilplinjerna. x /// / S
Anvands vid justering av ! o 3 & I,::,.f
materialet vid laddning. Frammatnmgshlu'e“ /
Kanterna skall vara Dessa matar
parallella med materialet framat i f,
hjslplinjerna. Finns bade ~ Maskinen. Knivledaren
fram och bak pa Ger mojlighet att skara en bit av materialet utan att
maskinen. det forst ska tas bort frin maskinen, genom att skara
med den separata kniven langs med knivledaren.
Kontrollpanelen
Disbla PAUSE knappen
play Pausar pagaende uppdrag. Ett andra
TEST knappen L \ ' tryck aterupptar processen.
Om intryckt i en sekund eller ORIGIN knappen
mer, avbryts det for- T omn pause Om intryck en sekund eller mer,
registrerade testmonster. ——(_J: I@I @— s’ﬁlls ITtaﬂpq?kten in vid knivbladets
MENU knappen .-_/_C_—)\l-_x aktuella position.
Vaxlar mellan de aktuella skar- \ \ Navigeringsknappar
installningarna, menymode och O ~@©) | Utfor forflyttning av knivblad och
bredd-installningen. \ O) / material, och anvands till selektion
— id installni :
FORCE knappen e }nu%\ i vid menyinstatiningar
Visar menyn for justering av —‘ —\Q, @,‘ & —— ENTER knappen
knivbladstrycket. /(l)\ Anvénds for att bekréafta installningar.
Pad =
PEN FORCE justeraren — = @ — POWER knappen
Finjustering av knivblads- o For att stdnga av skall knappen
trycket; kan aven justeras hallas intryckt i en sekund eller mer

under skarningens gang.
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Laddning av maskin

Storlek pa materialet:
Bredd: 50mm — 700mm
Langd: 100mm eller mer

Se till att laddningsspaken ar nerfalld.
Lat materialet passera genom maskinen sa

att det kommer 6ver hjalplinjerna pa
framsidan.

Hjalplinjer

Vid laddning av material i rulle, anvand rullehallaren.

Lyft upp
maskinen vid
ena anden.

Rullehallaren

Dra ut sa mycket material

_—Passa in i skaran .. .. w
\ / som behdvs for skarning plus
J lite till for att Iamna marginal.

Annars kan laddningen bli
felaktig.
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Se till att positionera den vanstra hjulklamman innanfér Flytta pa bada hjul-
omradet for den breda verifikationsmarkoéren. kldmmorna s3a att de

- | befinner sig innanfor
7 ! E-_\l-—-ﬂl materialets kanter och inom
e —HAoland omradet for verifikations-
e 7t ——
W pp— T e p——— i--_‘_ ;' P
@ — = d —| markérerna.
= s — G 3 c:ugn
IFMLWNI| | |||||| |'|'|'|I|I'|'|'.|'. 0o Vid laddning av material i
T QAT =®] e elier langa material i ett
\ '\ | stycke, se till hjul-
Hjulklammans = 5o 5 5 & B klammorna hamnar 25mm
verifikations- ; = ;
T— innanfor respektive kant av
markor M— _ P
materialet.
Hjulklamman
Hitoinier T Linjera den vanstra kanten pa materialet sa
2P '“’e{-‘ att den &r parallell med hjélplinjerna pa
h"-'h' L maskinen.
.;3':-::1

Lyft pa laddningsspaken, materialet ar nu
pa plats.

Hjalplinjer -

Vid laddning av material langre an 1,6m; se den elektroniska manualen "GX-24
Reference Guide” for detaljer.
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Installningar

Tryck pa Powerknappen for att paborja installningarna.

SELECT SHEET $

*ROLL o

W 584mm

L : 1600mm
Skarhastigheten

Skarriktningen

20cm/s
50gf 0.250mm /A

Knivbladsudden
Knivbladstrycket

FORCE 50gf 4

| 4
FORCE 50gf 4%
*60gf o
20cm/s
60gf 0.250mm ZA

ORIGIN SET

Anvand 4 och W for att valja typ av
material. ROLL for rulle och PIECE for ett
avklippt stycke. Valj genom ENTER.

Skararen och materialet ror sig fram och
tillbaka for avlasning; den skarbara ytan visas
i displayen.

Se till att materialet inte har lossnat. Om fel
uppstar, tryck pa PAUSE och bérja om.

Tryck pa MENU, installningar som till vanster
bor visas. Dessa kan justeras beroende pa
materialet som skars.

Knivbladstrycket boér andras beroende pa
materialet som skars. Tabell for detta finns i
ett senare avsnitt.

Tryck pa FORCE-knappen och P ; bladdra
med hjalp av & och W for att valja ett nytt
varde. Avsluta med ENTER for att bekrafta

installningen.

Tryck pa MENU; de nya installningar bor
visas i displayen.

For att maximera utnyttjande av materialet,
stall in utgangspunkten for skarning
manuellt genom att flytta pa skararen med
hjalp av navigeringsknapparna. Tryck in
ORIGIN-knappen langre an en sekund;
installningen ar gjord.

For andra installningar; se den elektroniska manualen "GX-24 Reference Guide”

for detaljer.
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Skapa skardata

Starta CutStudios; klicka pa [File] och [Cutting Setup]; valj Roland GX-24 som
skrivare. Klicka sedan pa [Properties]; rutan som nedan 6ppnas.

& Roland GX-24 Printing Preferences @@
See YRR Valj fliken [Size]
. Cutting Area
- ‘ [ﬁ.dm 1790 ] mm]
L — - o . . N
__ Lengh: 120 __ 3 Fa den aktuella utskriftsstorleken fran
w  GethiomMachine | . skrivaren genom [Get from Machine]
unﬂ
* Milimeters
" Inches
Rotate
~ 0K
" 30deg
/Avsluta med OK.
mRoland
(Cox o)

Klicka pa A ; klicka var
som helst pa
utskriftsomradet och skriv
in text som skall skaras
ut, exempelvis "SALE”.

Lagg till kontur kring
texten: klicka exempelvis
; pa [ .

= = Redigera och flytta texten

till bottnen pa utskrifts-

7777777777 = == omradet, dar Origin

i omradet dar o

'lf‘|"l'|.'l|'|.‘rili||I.'|'|'I.r'|||'l|.'|'ll|I||H|| ‘ H |: ‘II '|I"!r.'“|"il|.'.! : ‘ | ! Il ‘ | skarningen borjar.

Spara datan.

Tryck pa cuwg ; utskriftsfonstret 6ppnas. Se till att skrivaren ar installd pa
Roland GX-24; tryck sedan pa OK.

Texten tillsammans med konturen kommer att skaras ut.
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Utskrift plus skarning
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x|, Beskarningsmarkor
i

Utskriftsomrade

Starta CutStudios.

Fran [File] menyn, valj [Cut & Print]; fonstret visar

da utskriftsomradet tillsammans med
beskarningsmarkorerna.

GX-24 kan endast lasa
denna markor som en

beskarningsmarkor.

Diameter: 10 mm

10 rmm
(0.390in)

Farg: svart (100% densitet)

Ga till [File], klicka pa [Print Setup]; rutan som nedan visas i skarmen. Valj lamplig
pappersstorlek och fyll i marginalerna enligt tabellen nedan. Avsluta med OK.

Printing Setup EJ
Mangin: i
| ) 1 | T
I |
]
L'." ;._1 i Boflom
rmm— p— t
[ Fire adjustmeant —H—+ k=
Lafl Right
(s somegmier ] o ][ cwee ]
Storlek Marginaler
A4 portrait Top: 57 mm, Bottom: 20 mm, Left: 15 mm,
P Right: 15 mm, W: 170 mm, L: 210 mm
A4 Top: 60 mm, Bottom: 20 mm, Left: 30 mm,
landscape | Right: 17 mm, W: 240 mm, L: 120 mm
A3 portrait Top: 60 mm, Bottom: 20 mm, Left: 30 mm,
P Right: 17 mm, W: 240 mm, L: 330 mm
A3 Top: 62 mm, Bottom: 20 mm, Left: 15 mm,
landscape | Right: 15 mm, W: 380 mm, L: 205 mm
B4 portrait Top: 59 mm, Bottom: 20 mm, Left: 15 mm,
P Right: 17 mm, W: 215 mm, L: 275 mm
B4 Top: 57 mm, Bottom: 20 mm, Left: 15 mm,
landscape | Right: 14 mm, W: 325 mm, L: 170 mm

Beskarningsmarkoren skall
vara innanfor den prickade
linjen.

Efter att ha fyllt i de lampliga
vardena; se till att
beskarningsmarkoren ar
innanfor omradet for utskrift.
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i3 Untitled - CutStudie

Fle Edk View Formal Object Help
] = 4 dy oy =) oy
| Mew Open Save Import Cutiting Print Lindo Cut
1 A
L _}J
J— -
M fald
Ql -
A
] "
O
o
O
b4 s -
" - £l
M L4
(it v
£ ¥
Cursor: 2,153, 5,610 inch Cankes: i.295,1.295'n:h Size; 1.802, 1.802 inch Grid: 0, 19
HY
Kontur
Positionera

datan/bilden inom
detta omrade.

| | ]
SLT]
| | ]

o
Klicka pd m=t och
valj bilden som skall
importeras. Formaten
som accepteras ar
[.ipeg] och [.bmp].
Jpegfiler som har
sparats med CMYK
accepteras inte.

Bilden visas i en nagot
ljusare nyans an
originalet.

Lagg bilden innanfor
omradet med
beskarnings-
markorerna.

Lagg till en kontur
(Cutting line); spara
sedan datan.

Ladda materialet som utskriften skall goras pa i skrivaren; se manualen for den

aktuella skrivaren for instruktioner.

Tryck pa =

mee o Utskriftsdialogen Gppnas, tryck pa OK.

Bilden tillsammans med beskarningsmarkorerna skrivs ut.

Konturen gjord i CutStudios skrivs inte ut.
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Verifikationsmarkorerna
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Hjulklammor

| FEL

KORREKT
+

]

Ladda materialet i GX-24 for
skarning, precis som under
avsnitt "Laddning av
material”’; dock med hansyn till
beskarningsmarkorerna.
Dessa skall vara innanfor
omradet for hjulklammorna.

Linjera de tre beskarnings-
markorerna som i figuren
bredvid; felaktig linjering leder
till att dessa inte kan lasas av
maskinen.

Nar materialet har spants fast enligt avsnitt "Laddning av material”; satt pa

maskinen med Powerknappen.

SELECT SHEET +
*PIECE o

Valj PIECE, tryck sedan pa ENTER

Se till att beskarnings-

Eﬁ [ T T = T = | (o I > B ' [ I s I s [ I s

markorerna kommer 6ver

knivbladsskyddet;
justera med hjalp av
navigationsknapparna.

Knivbladsskyddet

rrrrrr b nnn

Mindre an ] Mindre an

15 mm | { 5 grader
B T

Tryck pa  cuting

Roland GX-24; tryck sedan pa OK.

Beskarningsmarkorerna kan inte
lasas av GX-24 om:

* de ar vinklade (som bilden
bredvid)

» materialet ar bojt efter utskrift

» materialet ar skrynkligt

Ladda da om materialet.

; utskriftsfonstret 6ppnas. Se till att skrivaren ar installd pa

Beskarningsmarkorerna lases in och konturerna gjorda i CutStudios skars

ut.
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Installningstabell

Skarfilm for textil Tryck Anmarkning
Easy Cut (XP3008) 60 - 80 of
Easy Flex (XP3018) 90-100 of

Flock Premium (XP2070) 90-120gf anvand flockkniv

Flock Promo (XP2072) 60 - 90 of anvand flockkniv

Glitter (XP3049) 100 - 120 of

Nylo Cut (XP3003) 60 - 80 of ta bort skyddspappret fore skarning
Nylo Flex (XP3017) 90 - 100 ¢of

Sparkle (XP3014) 120-160 gf flockknivrekommenderas

Textile Foil (XP3015) 120 - 160 gf flockkniv rekommenderas

Thermo Reflex (XP3010) 100 - 120 gf ta bort skyddspappret fore skarning

Ultra Cut (XP3013) 100 - 110 ¢of

Vinyl 100 - 110 of

Tryck- och skarfilm Tryck Anmarkning
Dark Jet (XP3132/33) 50-70 of

Ink Jet Dark (XP3020) 70-90 of

Laser Dark (XP3128/29) 50 - 80 dof

Sjalvh. Vinyl (XP3124/25) 80 - 100 gf

Subli Dark (Xp 4044/45) 70 -90 dof

Subli Flock (XP3120/21) 100 - 120 gf anvand flockkniv
Ultragraphics (XP3126/27) 70 - 90 gf
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