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8-1-1 Kombopress
Manual

Diameter 14X8.5cm for Hat

| for 17 oz Latte Mug

Diameter 7.5~9cm for Mug =T
Diameter 11cm or 15cm for Plate



Egenskaper

Digitalt integrerad krets, anpassad och kombinerad kontroll for temperatur och tid.
Liten, latt och smidig.

Digital skarm.

Tidsinstallning for kontroll av den konstanta temperaturen.

Motstandskraftigt silikongummi som anpassar till allmént tryck och darmed
undviker deformering av substraten, aven vid 430°F (220°C).
Varmekonservering for kortare upphettningstid till gangen darpa.

Integrerad varme- och upphettningsplatta; for sékrare, mer hallbar och
balanserad upphettning.

8. Apparaten kan anvandas kontinuerligt, men eltillférseln bér brytas nar den inte ar
i bruk.

aRwne

~No

Teknisk specifikation

Ingéende spanning (U): 220-230 V, max 50-60 Hz
Ingéende effekt (P): 1250 W
Omfang for temperaturinstallning: 0 — 430°F (-18 — 220°C)
Omfang for tidsinstallning: 0-999s
Omfang for initialtemperatur: 200 — 380°F (95 — 195°C)
Omfang for sluttemperatur: 200 — 430°F (95 — 220°C)
Varmarespecifikation: 235 mm x 115 mm
- Tallrikspress 1 st 105 mm i diameter
- Tallrikspress 1 st 150 mm i diameter
- Muggpress 2st6—22 0z (180 — 650 ml)
- Kepspress -
Dimension: 38,2cmx43,5cmx32cm
Dimension (férpackning): 53cmx 47 cm x 43 cm
Vikt (inkl. alla delar): 33 kg netto, 35 kg med forpackning
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+4 Diameter 14X8.5cm for Hat

for 17 oz Latte Mug

5

Diameter 7.5~9cm for Mug ~—_=7_ 12
Diameter 11cm or 15c¢m for Plate

Varmeplattan

Digitala kontrollpanelen
Tryckjusteraren
Presshandtaget
Tallrikspressen (tva storlekar)
Kepspressen

Kepsplattan

Skarorna

. Silikonplattan

10. Anslutningsuttaget
11.Muggpressen (tva storlekar)
12. Anslutningskontakten (finns pé alla enskilda pressdelar)
13. Strombrytaren
14.Lattemuggpress (tva storlekar)

©COoNoGRWNE
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Allman anvandarguide

Forinstallningar:

1. Tryckjustering*: Lagg i substratet (som skall bli tryckunderlaget) utan att satta pa
maskinen. Stang genom att dra ner presshandtaget (4) och justera trycket genom
att snurra pa tryckjusteraren (3). Upprepa tills ratt tryck har hittats och ta ut
objektet igen. OBS! Muggpressen (11) justeras genom en egen mutter.

2. Satt pa maskinen genom att sla pa strombrytaren (13); kontrollpanelen (2) visar
den aktuella temperaturen under tre sekunder.

3. Installning av temperatur och tid pa kontrollpanelen (2): (se tabell for
specifikation)

i.  Tryck pa "Mode” en gang; mittenindikatorn lyser rott; stall in
initialtemperaturen (°F) genom att trycka p& minus (<) och plus ).

ii.  Tryck pa "Mode” en andra gang; den forsta och andra indikatorn lyser rott;
stall in sluttemperaturen (°F) pa samma satt.

OBS! Initialtemperaturen ar alltid 1&agre &n sluttemperaturen.

iii.  Tryck pa "Mode” en tredje gang; den andra och tredje indikatorn lyser rott;
stall in tiden (sekunder) pa samma satt.

iv.  Tryck pa "Mode” en sista gang; alla indikatorer slacks och maskinen startar
uppvarmningsprocessen.

v. Vid uppnadd initialtemperatur hors det tva korta signaler, som upprepas.
Maskinen slar automatiskt om till konstant temperatur; den ar nu redo att
anvandas.

Utforande:

1. Anvand varmetejp for att fasta transferpappret pa substratet; vand den
spegelvanda bilden mot ytan dar den énskas hamna.

2. Lagg substratet i pressen*, dra ner handtaget (4) och tryck pa utfdrandeknapper@
Tack alltid med silikonpapper bade 6ver och under for att undvika att
overskottsfarg hamnar pa maskinen eller pa substratet till nasta
anvandning.

3. Temperaturen sjunker forst nagot pga. substratets egen temperatur, for att sedan
uppna den installda sluttemperaturen. Nar denna uppnas, borjar den installda
tiden att rdknas ner.

4. Vid sublimeringens slut hors det ett langt och konstant ljud; dra upp handtaget (4)
och sla av strombrytaren (13). Ta ut substratet forsiktigt och dra bort pappret.
OBS! se upp fér varmen!

5. Vid serietillverkning behdver maskinen inte slas av, utan tryck pa

utforandeknappen (@). Maskinen &atergdr till att halla varmen vid en konstant
initialtemperatur, som i sista steget under "Faorinstallningar” punkt 3.v.

*Utforandet mellan de olika pressarna varierar nagot i detta steg; se de enskilda
avsnitten for vidare information.
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OBSERVERA:

e Substratet skall laggas i pressen vid uppnadd initialtemperatur, for att
tillsammans med maskinen varmas till sluttemperaturen for en jaAmn
upphettning. Nedrakningen av tiden borjar forst vid uppnadd sluttemperatur,
vilket medfor att tiden substratet ar i pressen ar betydligt langre an den tiden som
stallts in.

e Om den aktuella temperaturen ar dver den initiala, som vid serietillverkning,
behodver man inte vanta pa att den sjunker till initialtemperaturen for att paborja
processen. Dock maste den visade temperaturen vara under sluttemperaturen
nar man trycker pa start; annars borjar nedrakningen automatiskt och férstér den
forprogrammerade processen.

e Man kan aven trycka pa utférandeknappen@ innan initialtemperaturen har
uppnatts. Maskinen stannar da inte vid konstant initialtemperatur och avger
korta signaler, utan fortsatter direkt med att fullfélja hela processen.

e Maskinen tar ingen skada av att hettas utan substrat, men bér undvikas.

¢ De rekommenderade tryck/temp/tid bor ses som riktlinjer, som kan varieras
beroende pa miljon (t.ex. luftfuktighet) och substratets egen natur.
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Byte av pressar

Planpressen
Anvandningsomraden: Textilier (polyester), kakel, musmattor, metallbrickor,
underlagg, nyckelringar, pussel etc.

Montering: Lossa de fyra vingmuttrarna pa botten; placera sedan silikonplattan (9) sa
att de fyra skruvarna matchar halen under plattan; skruva igen. Lossa de tva
vingmuttrarna pa den magnetiska ovansidan av varmeplattan (1) och skjut in den
genom skarorna (8) pa maskinen; skruva igen. Koppla in anslutningskontakten (12) i
anslutningsuttaget (10) till vAnster om kontrollpanelen (2).

Tallrikspressen
Anvandningsomraden: Tallrikar av olika material, dock med polymerglasering

Montering: Anvand silikonplattan (9). Lossa de tva vingmuttrarna pa den magnetiska
ovansidan av tallrikspressen (5) och skjut in den genom skarorna (8) pa maskinen;
skruva igen. Koppla in anslutningskontakten (12) i anslutningsuttaget (10) till vanster
om kontrollpanelen (2).

Kepspressen
Anvandningsomraden: Keps av polyestermaterial och andra mjuka féremal med
rundad eller ojamn form

Montering: Anvand ej silikonplattan (9). Lossa de tva mellersta vingmuttrarna vid
maskinens botten; placera kepsplattan (7) sa att halen matchar skruvarna vid dess fot;
skruva igen. Lossna pa de tva vingmuttrarna pa den magnetiska ovansidan av
kepspressen (6) och skjut in den genom skarorna (8) pa maskinen; skruva igen.
Koppla in anslutningskontakten (12) i anslutningsuttaget (10) till vanster om
kontrollpanelen (2).

Muggpressen
Anvandningsomraden: Muggar av olika material, dock med polymerglasering.

Montering: Muggpressen (11) ar en separat del och anvander sitt eget
upphettningssystem och tryckhandtag, som justeras med hjalp av en mutter. Koppla
endast in anslutningskontakten (12) i anslutningsuttaget (10) till vanster om
kontrollpanelen (2).

Till muggpressen finns tva stycken insatser(varmepads) for vanliga muggar, en stor och
en liten. Beroende pa vilken storlek pd mugg som ska tryckas sa valjs den mugginsats
som passar till storleken pa muggen. Detsamma galler for lattemuggar da det aven till
dessa finns tva insatser i olika storlekar (12 oz och 170z vilket motsvarar AM12LA
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respektive AM17LA). Pa latteinsatserna finns dven en sparr som ar tankt att férenkla
placeringen av muggen i insatsen och forhindra att den glider ur insatsen vid hbégre
tryck. Sparren bestar av en utskjutande metallbit tackt med svart gummi, mot denna ska
lattemuggens kant ligga for att hindra att muggen glider ut pressen vid hogre tryck (se
bild nedan).
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Rekommenderade tryck/temp/tid

Substrat

Tryck

Initial-

Slut-

Tid

Kommentar/Tips

temp.

temp.

(O_F)

CF)

(s)

T-shirt, Subli-T

Medel/hart

350

355

20

L&agg silikonpapper mellan
de tva lagren for att undvika
genomfargning. Forvarm
garna for att avfukta textilen.
Kan brannas vid om for
lange i pressen.

Muggar (enstaka)

Medel

350

360

20

L&agg direkt i ljummet vatten
efter press, dock inte
glasmuggar.

Muggar
(serietillverkning)

Medel

365

375

20

Tryck direkt pa utférande-
knappen(@) efter en
avslutad process, for att
paborja nasta omgang. Lagg
direkt i ljlummet vatten efter
press, dock inte glasmuggar.

Tallrikar

Latt

330

340

120

Hall garna tallriken varm
innan tryckningen, for att fa
en jamnare upphettning,
samt att undvika
sprickbildning.

Kakel

Latt

365

375

120

Pussel, tra

Latt/Medel

365

375

30

Pussel, hardpapp

Mycket latt

365

375

25

Vid for hart tryck kan
pappersrester fastna pa
pusslet efter sublimeringen.
Kan brannas vid om for
lange i pressen.

Glasunderlagg,
glas

Medel

365

375

360

Behover ej spegelvanda
bilden som skall tryckas.

Glasunderlagg,
Subli-board

Latt/Medel

365

375

35

Ta bort skyddsfilmen innan
transfern skall fastas. Ta
bort transferpappret direkt
efter sublimeringen.
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Substrat Tryck Initial- | Slut- Tid Kommentar/Tips
temp temp (s)
(°F) (°F)

Musmattor, textil |Latt/Medel |365 375 20 Kan lamna tryckméarke om
transferpappret inte tacker
hela mattan.

Vaskor, Medel 365 375 20

planbocker

Orngott Medel 365 375 20 L&agg silikonpapper mellan
de tva lagren for att undvika
genomfargning.

Metallskyltar Mycket latt | 365 375 20 Ta bort skyddsfilmen innan
transfern skall fastas. Vand
upp-och-ner i pressen, med
transferpappret langst ner
och metallskylten ovanpa.

Julgranspynt Latt 330 340 240 For tryck pa sida 2, var noga
med att inte tejpa pa den
redan tryckta sidan. Det kan
l&mna marken.

Forklade Medel 365 375 20

Shopping bag Medel 365 375 20 Lagg silikonpapper mellan
de tva lagren for att undvika
genomfargning.
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Vanliga problem

Problem

Orsak

Atgéard

1 Skarmen tands inte nar
maskinen startas.

Dalig anslutning, alternativt
att den skyddande tuben i
maskinen har blivit skadad.

Byt stromuttaget, eller ersatt den
skyddande tuben med en ny.

2 | Misslyckad
upphettning; skarmen
visar temperatur som
inte stiger.

Varmaren har brants.

Ersatt med en ny varmare.

3 |Misslyckad
upphettning; skarmen
visar "E-1".

Temperatursensorn har
skadats.

Ersatt med en ny
temperatursensor.

4 | Tryckets farger ar for
bleka.

Otillracklig temperatur eller
tid.

Justera temperaturen och 6ka
tiden.

5 | Suddig bild.

Spridning av farg pga. for
lang tid.

Minska pa tiden.

6 Delar av bilden ar
suddig.

Ojamnt eller otillrackligt
tryck.

Justera trycket, alternativt ersatt
objektet.

7 | Djup farg, suddig bild.
Den svarta fargen i
bilden har fatt bruna
toner.

For hog temperatur eller
for lang tid.

Justera temperaturen och tiden.

8 Skarmen visar "E-0".

Lufttemperaturen ar lagre
an 0 grader (C).

Oka lufttemperaturen.

9 |Initialtemperaturen kan
inte stallas in tillrackligt
hogt.

Sluttemperaturen fran den
senaste anvandningen har
stéllts in som en
begransning; den skall
alltid vara hogre an
initialtemperaturen.

Stall in sluttemperaturen till
hogre forst, tryck sedan flera
ganger pa "Mode” for att komma
tillbaka till initialtemperaturs-
installningen.

10

Fel vid installning.

Starta om maskinen.
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Sublimeringskunskap

Polyester: Ett material som bestar av polymer, som ar en stor molekyl bestaende av
langa kedjor av upprepande enkla molekyler.

Substrat: Ett objekt/produkt vars yta sublimeringstransfer trycks pa.
”Dye”(eng): Impregnering av farg i ett substrat; oftast ar detta permanent.

Sublimering: En kemisk process, dar en substans forvandlas fran en fast form direkt till
en gasform, utan att genomga vatskefasen.

”Dye-sublimation”(eng): Sublimering inom fargtryck, som utnyttjar
sublimeringsprincipen for att fa fargpartikar att permanent binda sig till substratet. Detta
kan endast géras med polymerbaserade material, oftast polyester.
1. Vid hog temperatur och tryck forvandlas fargpartiklarna fran fast form till gasform
och soker sig till polymer i substratet.
2. Gasen formar kemiska bindningar med polymermolekylerna och omvandlas
tillbaka till fastform; darav blir fargen en permanent del av substratet.

Parameter: En variabel som direkt styr resultatet beroende pa hur man varierar detta.
For sublimering ar parametrarna tid, temperatur och tryck.

Tid: Tiden som substratet ska vara i pressen, visas oftast i sekunder. Om f6r kort tid blir
trycket for blekt; for 1ang tid blir trycket suddigt och substratet kan brannas vid. Varieras
beroende pa substratet; ju hardare ytskikt desto langre tid.

Temperatur: En tillrackligt hog temperatur i pressen gor sa att fargpartiklarna
sublimeras. Varieras beroende pa tillverkare av fargen; oftast mellan 170°C — 200°C (ca
340°F — 400°F).

Tryck: Hur hart man pressar och stramar at substratet i pressen; detta paverkar

upptagningen av farg. Dock finns det risk for sprickbildning i keramik vid for hégt tryck.
Varieras beroende pa substratet.
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